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             Р2 ДОН-100П (А)
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            Р2 ДОН-200П (А)




                                                                       
                                                                   Р2 ДОН-100П (750)    Р2 ДОН-200П (750)    Р3 ДОН-300П (750)

	Наимен.показателя
	Норма

	Тип резака
	Р2 ДОН-100А, Р2 ДОН-100П, Р2 ДОН-200А, Р2 ДОН-200П, Р3 ДОН-300П

	
	С индексом «100»
	«200»
	«300»

	Толщина разрезаемой стали, мм
	3-8
	8-15
	15-30
	30-50
	50-100
	50-100
	100-200
	200-300

	Мундштук внутр.
	0
	1
	2
	3
	3*
	4
	5
	6

	Мундштук наруж.
	1
	2

	Давление на входе в резак, МПа
	

	- кислорода
	0,25
	0,35
	0,4
	0,42
	0,5
	0,5
	0,75
	1,0

	- ацетилена
	0,003-0,1
	0,01-0,1
	-

	- пропан-бутана (природного газа)
	0,002-0,15
	0,02-0,15

	Расход, м3/ч
	

	- кислорода 

(для рез.«А»)
	1,9
	3,2
	4,7
	7,6
	12,4
	12,4
	21,75
	-

	- кислорода

 (для рез.«П»)
	2,55
	4,1
	5,8
	8,6
	13,8
	13,8
	23,0
	33,2

	- ацетилена
	0,4
	0,5
	0,65
	0,75
	0,75
	0,9
	1,25
	-

	- пропан-бутана
	0,34
	0,41
	0,49
	0,49
	0,49
	0,62
	0,68
	0,86

	- природного газа
	0,75
	0,9
	1,08
	1,08
	1,08
	1,38
	1,5
	1,92

	Габаритные размеры, мм, 

не более
	520х145х45
	520х145х45
	540х145х45

	Масса, кг, не более
	0,740
	0,740
	0,810



ФУНКЦИИ И ОСОБЕННОСТИ





ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ





       Резаки предназначены для ручной газокислородной разделительной резки (раскроя) листового и сортового металла из низкоуглеродных сталей толщиной до 300 мм, а также резки лома черных металлов.


       Резаки отличают высокие эксплуатационные и эргономические свойства, высокий уровень качества при невысокой стоимости. За счет применения в резаках инжекторного узла с оптимальными характеристиками и мундштуков со шлицевыми каналами получается концентрированный факел пламени, что в свою очередь позволяет получить малое пятно нагрева и обеспечить высокую скорость подогрева металла перед резкой (4-6сек.), уменьшить ширину реза (уменьшить потери металла) и увеличить скорость резки. Приведенные усовершенствования показывают, что применяя резаки серии ДОН заметно (на 8-12%) улучшаются экономические показатели выполняемых работ.  


       Продукция сертифицирована. Сертификаты №РОСС RU.XT01.B00088 и 


№РОСС.RU.АВ41.В00912. 


       Резаки соответствуют требованиям по ГОСТ 5191-79 и ТУ 3645-001-72016254-09. 


       Исполнения: Р2 ДОН-100А, Р2 ДОН-200А, ДОН-3А предназначены для работы на ацетилене в смеси с кислородом.


       Исполнения: Р2 ДОН-100П, Р2 ДОН-200П, Р3 ДОН-300П, ДОН-3П  предназначены для работы на пропан-бутане в смеси с кислородом.








ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ





Р3 ДОН-300П











ДОН-3П (А)





Резаки ДОН














